ELECTRIC

Wydajny i kompaktowy
Nitowanie | kaczenie | Formowanie
Technologia serwonapedoéw

BalTec



BENEFITY

Szybkosg,

doktadnosé, elastycznos¢

= Kompaktowa, smukta konstrukcja. Idealny
do stosowania w maszynach o ograniczonej
przestrzeni.

= Formowanie w 100% elektryczne. Brak
emisji oparow oleju.

= Cicha praca.

= Wyjatkowa ekonomia eksploatacji znacznie
obniza koszty eksploatacji.

= Skrécony czas cyklu nitowania oznacza
wyzsza wydajnosc produkcyjna.

= Gotowy na Przemyst 4.0. Porywajace gro-

madzenie danych, zdalny dostep do danych,
parametrow i programow.
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100% kontrola i zarzadzanie procesem w
czasie rzeczywistym. Sita liniowa, predkos¢
i potozenie s3 monitorowane w kazdym
punkcie cyklu formowania.

Modut sitowy zostat opracowany dla réznych
technologii formowania - nitowania pro-
mieniowego i orbitalnego, walcowania lub
taczenia. Formujaca gtowica jest wymienna.

Profil ruchu formujacego mozna catkowicie
dostosowac¢ do wymagan procesu klienta.
Jeden cykl formowania moze sktadac sie z
nieograniczonej liczby podetapéw.

Najwyzszy stosunek sity do przestrzeni w
odniesieniu do wspoétczynnika formowania.

Sita jest mierzona w osi narzedzia.




DLA WSZYSTKICH RODZAJOW PRZEMYSLU

Wartos¢ dodana

W poréwnaniu do

konwencjonalnych technologii tgczenia

B Wyzsza wydajnos¢ produkgji i nizsze
koszty konserwacji.

Kompaktowa konstrukcja umozliwia
blizsze pozycjonowanie w systemach.

Oszczednos¢ energii w poréwnaniu
4 ; pneum./hydr. systemami.

Ochrona inwestycji poprzez dynamiczne i elastyczne
dostosowywanie sie do nowych produktow i wymagan produkcyjnych.

| Wczesne wykrywanie btedéw dzieki zintegrowanemu procesowi,
100% gwarancji jakosci i identyfikowalnosci.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Optymalna produktywnos¢

dzieki innowacyjnej technologii

Procesu
= Radialny *

= Orbitalny

®
= Tangencialny ‘§>
7
W

= Poprzez rolowanie

* (mechanicznie identyczny z
klasyczna seria RN)

Naped obrotowy
= Zmienna predkos¢

= Zabezpieczenie przed
przecigzeniem elektry-
cznym

= Czujnik temperatury

Sterowanie silnikiem
= Enkoder obrotowy

= Czujnik obrotow

Naped liniowy

= Profil ruchu wrzeciona
moze by¢ catkowicie
dostosowany do wyma-
gan aplikagji

= Mechaniczne zabez-
pieczenie przed prze-
cigzeniem

= Czujnik temperatury

Pomiar liniowy

= Bezposredni pomiar
gtowicy formujacej

= Programowalna strona

= Skok w odstepach co
0,01 mm

= Rozdzielczo$¢ systemu
dla dtugosci skoku wy-
nosi 0,0005 mm.

Pomiar sity
= Bezposrednio

= W osi tba nitu
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Wymiary w mm

E 03 E15 E 30 E 50
A min. 200 min. 200 min. 218 min. 218
B min. 874  min. 874 min. 1283 min. 1283
C 120 120 180 180
D 80 80 140 140
E 674 674 1022 1022
S 0-100 0-100 0-200 0-200
ELECTRIC G
Srednica’ VS? VR® F® S Jednostka
Modele Proces mm mm/sek min-’ kN mm kg
ER 03/ ET°03 Radialny 2.0 0.05-140 0-3000 3.0 0-100 28.0
ER 15/ ET° 15 Radialny 10.0 0.05-140 0-3000 15.0 0-100 28.0
ER 30/ ET° 30 Radialny 15.0 0.05-180 0-2000 30.0 0-200 120.0
ER 50/ ET°50 Radialny 20.0 0.05-120 0-2000 50.0 0-200 120.0
EO 03 Orbitalny 2.0 0.05-140 0-3000 3.0 0-100 28.0
EO 15 Orbitalny 10.0 0.05-140 0-3000 15.0 0-100 28.0
EO 30 Orbitalny 15.0 0.05-180 0-2000 30.0 0-200 120.0
EB 03 Rolowanie - 0.05-140 0-1000 3.0 0-100 28.0
EB 15 Rolowanie - 0.05-140 0-1000 15.0 0-100 28.0
EB 30 Rolowanie - 0.05-180 0-800 30.0 0-200 120.0
VR = predkos¢ obrotowa S = skok °Tangencjalne
VS = predkos¢ liniowa F = maksymalna sita formowania "Stal 370 N/mm?
G = Ciezar bez gtowicy procesowej 9Q0graniczenia zastrzezone

Rozmiar maszyny uzalezniony jest od konkretnej aplikacji | Z zastrzezeniem zmian technicznych
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PAKIET PODSTAWOWY

Plug and

JE)Y

w jednym opakowaniu

Moc
Modut

= z kablem i pierscie-
niami gwintowanymi
do montazu

Technologia potaczen

Radialnego

Rolowanie

Kontrole
= Modut logiczny
= Modut bezpieczenstwa

= Zasilanie i tablica
rozdzielcza

= Sterowanie silnikiem

= Wsparcie zdalne

= tacznosc¢ Ethernet/IP i USB

=" .

igaUam;

Oprogramowanie HPPi
= Zgodnos¢ z systemem Windows 10

= Wstepnie zdefiniowane i dalej
konfigurowalne profile ruchu

= Elastyczne programowanie i konfiguracja para-
metry zgodne z wymaganiami klienta

= Wizualizacja / wysSwietlanie graficzne

= Pozyskiwanie danych dotyczacych nitowania mozna
ustawic¢ zgodnie z wymaganiami klienta
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AKCESORIA

Integralnos¢

zapewnia elastyczne uzytkowanie

Adapter
= tatwa integracja modutu

= Moze by¢ rowniez zintegrowany z
istniejacymi liniami produkcyjnymi

Uchwyt czesci

Konfiguracja

= Mozliwo$¢ zastosowania w réznych
konfiguracjach, w tym w naszych
istniejacych modelach

e = Z pomiarem

Interfejs uzytkownika

= Ekran dotykowy 10,4", wstepnie

Kompletne stanowiska pracy
= Zgodnos$¢ z CE lub UL

9 skonfigurowany komputer z HPPi
= 4"-calowy terminal z wyswietlaczem

= Modut komunikacyjny
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ELECTRIC

Kim jestesmy

Firma BalTec z gtéwna siedziba w Pfaffikon (Zurych), Szwajcaria, zajmuje sie
produkcja maszyn. Specjalizacja firmy sa nitownice radialne, orbitalne oraz
gtowice rolujace. Juz w 1968r. BalTec (znany wtedy jeszcze jako Bracker) opra-
cowat technologie nitowania radialnego. Dzi$ jestesmy Swiatowym liderem w
dziedzinie technologii nitowania i formowania na zimno. Firma ma siedziby w 7
krajach, zatrudnia okoto 60 pracownikow i jest reprezentowana przez ponad 40
partneréw handlowych na catym Swiecie.

Co oferujemy

Gteboko wierzymy w to, ze wysoka jakosc¢ i satysfakcja klienta z produktéw BalTec
moze by¢ osiagnieta tylko dzieki silnej obecnosci na rynku lokalnym. Nasze
centrum technologiczne i serwisowe zapewnia wsparcie dla producentéw maszyn
na catym swiecie, a takze opracowuje i testuje rozwiazania dla uzytkownikow
koricowych. To kompletne i osobiste wsparcie zapewniaja pracownicy BalTec oraz
nasi przedstawiciele, blisko Twojej lokalizacji.

Gdzie zmierzamy

Pozycja lidera technologii okresla nasze cele na przysztos¢. Nieustannie pracujemy
nad oferta, aby zapewni¢ optymalne i trwate rozwiazania. Dzieki opatentowanemu
sterownikowi HPP, przechowywanie wynikéw nitowania oraz monitorowanie
samego procesu staneto na zupetnie nowym poziomie. Wszystko to by poméc
naszemu klientowi w osiagnieciu przewagi dzieki redukcji kosztow!

BalTec to my

Nasz najwiekszy atut? Bez watpienia jest nim nasze zaangazowanie i zmotywo-
wani pracownicy z bogatym doswiadczeniem zdobytym na przestrzeni wielu
lat. Razem, z petnym zaangazowaniem dazymy do jednego celu — zadowolenia
klienta.

Umow sie na spotkanie i skorzystaj z naszego doswiadczenia.

SWISS MADE

Joining is our business — worldwide

Gléwna siedziba:

BalTec AG

8330 Pfaffikon (ZH), Szwajcaria
Tel. +41 44 953 13 33
baltec@baltec.com
www.baltec.com

Grupa BalTec:

Szwajcaria / Niemcy
BalTec AG

Zjednoczone Krélestwo
BalTec (UK) Ltd.
Reading, Berkshire, Anglia

Francja
BalTec France
Rambouillet, Francja

USA / Kanada / Meksyk
BalTec Corporation
Canonsburg, PA, USA

Brazylia
BalTec do Brasil
Jundiai, Brazylia

Chiny
BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
Shanghai, P.R. Chiny

Wiochy
BalTec Italia S.r.l.
Schio (VI), Wtochy

BalTec




