DATA SHEET

Arkusz Danych RN151-HPP

Nitownice stotowe
Srednica nitu @: 2 mm | Sita: az do 1.50 kN | Udar: do 30 mm
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Gtéwne cechy | Tres¢ dostawy

Proces formowania: Radial

Wersja standardowa RN 151HPP

- Sita nominalna 1.5 kN @ 6 bar (maks. ciSnienie robocze)

- Watek do nitéw do @ 2 mm (stal 370 N/mm?2)

- Skok wrzeciona 5 - 30 mm ze skalg 0,01 mm i mechanicznym ograniczeniem skoku
- Waga maszyny: ok. 65 kg

- Naped elektropneumatyczny - zasilanie @x@V, @cps

- State smarowanie wrzeciona

- Kielich dociskowy i uchwyt narzedziowy Rp=@mm dla dtugosci narzedzia formujgcego
Ls=@mm

- BFR-RN-181, kolumna z regulacjg wysokosci i stotem

- Kolor: jasnoszary RAL 7035

Wraz z

- HPP-010-181, Process-Control HPP-25 dla 151, przytgcza X1, X2, X3, X20, X21

- Lacznie z SEI-100-181, czujnik odlegtosci, typ HPP-25

- tgcznie z SEI-200-151, czujniki ci$nienia, typ HPP-25

- HPP-X4-01, przytgcze X4, z przekaznikami dwurecznymi, do sterowania dwurecznego i
zatrzymania awaryjnego

- NSL-2HD-010, sterowanie obureczne za pomocg przycisku (bez E-stop)

- SEI-OTH-181, czujnik gérnej pozycji wrzeciona (TDC)

- PNP-HPP-151, pneumatyczna jednostka serwisowa i pneumatyczny pakiet sterujgcy do
HPP

- PNP-010-020, Cyfrowa regulacja predkosci posuwu dla RN 151 (2 szt.)

- NZ-201, regulowane Swiatto robocze, 24 VDC, LED

- Reczna prasa smarowa

- Standardowe akcesoria i instrukcja obstugi w jezyku docelowym

- Deklaracja zgodnosci CE

Opcje

- NSL-2HD-011, wytgcznik awaryjny (przycisk) do sterowania oburecznego

- SEI-UTE-000, czujnik pozycji roboczej wrzeciona

- HPP-X5-01, modut X5 PVM (do sterowania PNP-PRV-020)

- PNP-PRV-020, sterowanie proporcjonalno-cisnieniowe, zintegrowane i gotowe do pracy
(wymaga HPP-X5-01)

- HPP-X6-01, przytgcze X6, zabezpieczenie zewnetrzne / Reset

- NHE-MYC-U-01, urzadzenie do rozpoznawania przedmiotéw obrabianych NHE-U

- NHE-MST-xxx, Ramie i tuleja dotykowa (@)

- HPP-DLL-S7L-x, HPP-25 - tacze komunikacyjne Siemens S7 (S7LINK). Kod licencyjny
nalezy zamoéwi¢ do kazdego sterownika HPP.

- HPP-DLL-PCT, program do analizy HPP-PCTool na PC, z protokotem UDP (na USB)

- NZ-039, automatyczny system smarowania wrzecion z kontrolg poziomu smaru.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian.
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Dtugosé narzedzia formujacego
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Ztozone wymagania projektowe dla nowych zastosowan i konstrukcji stanowig wyzwanie dla naszych
inzynieréw kazdego dnia. W technice mocowan, specyficzna forma moze stanowic réznice miedzy
sukcesem a porazka. Chetnie doradzimy Panstwu w doborze odpowiedniego narzedzia.
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ptaski stozkowy korona oczkowy wklesty-ptaski kloszowy pierscieniowy wysoka wewnetrzne  zewnetrzne
korona

Branze i zastosowania
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