DATA SHEET

Arkusz Danych EOO03T

Servo orbitalni nitownice stotowe
Srednica nitu @: 2 mm | Sita: az do 3.00 kN | Udar: do 100 mm
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Gtéwne cechy | Tres¢ dostawy

Proces formowania: Orbital

Gtéwne cechy

- Wersja stotowa z orbitalng jednostkg formujgcg i orbitalng gtowica nitujgca: Waga netto
90 Kg - Wysokos¢: 1160 mm - Szerokos$é: 310 mm - Gtebokos$é: 370 mm

- Modut procesowy: formowanie orbitalne

- Jednostka z modutem procesowym i gtowicg do formowania orbitalnego, bez stempla
nitujgcego: Masa netto 28 kg - Wymiary Dtugo$¢ min. 874 mm - Srednica 120 mm

- Oprogramowanie HPPi PC oparte na systemie Windows 10

- BFR-RN-231, kolumna z regulacjg wysokosci i stotem

- Szafa sterownicza kompletna - do montazu przez klienta: Waga netto 56 kg - Wymiary
800 x 762 x 311 mm

- Zasilanie: 3x380 do 480 VAC (45-65 Hz), zabezpieczenie przed przecigzeniem 16 A

Wersja standardowa

- Jednostka zasilajgca ze wszystkimi czujnikami i odpowiednim modutem procesowym
- Zestaw kabli miedzy jednostkg zasilajacg a szafg sterownicza

- Automatyczne smarowanie wrzeciona - musi by¢ zainstalowany przez klienta

- Dwa pierscienie gwintowane

- Modut komunikacyjny UDP dla danych procesowych na zadanie

- Standard bezpieczehstwa PLe/SIL 3

- Deklaracja wtaczenia dla maszyn nieukoficzonych, zgodnie z 2006/42/EG

- Instrukcja montazu i certyfikat weryfikacji producenta (sita i Sciezka) przy pierwszej
dostawie w formie papierowej - w jezyku angielskim

- Instrukcje obstugi i oprogramowanie zatgczone na nosniku elektronicznym (USB) - w
jezyku angielskim.

Specyfikacja techniczna

Jednostka zasilajgca

- Sita formowania: od 0,3 do 3 kN

- Skok liniowy: maks. 100 mm

- Predkos¢ obrotowa: maks. 3000 min-1, sterowana serwomechanizmem

- Predkos¢ liniowa: maks. 140 mm/s, sterowana serwomechanizmem

- tatwo wymienialny modut procesowy (formowanie promieniowe, styczne, orbitalne,
rolkowe)

- Zintegrowane mechaniczne zabezpieczenie przed przecigzeniem

- Wspétosiowy czujnik wagowy (DMS) ze wzmachiaczem umozliwia prawdziwy pomiar sity
- Zintegrowany pomiar pozycji za pomocg dwoch niezaleznych systemoéw

- Zintegrowany pomiar temperatury na silnikach, serwonapedach monitoruje temperature
- Smukta, prosta konstrukcja z wewnetrznym prowadzeniem kabli

- Standardowe smarowanie wrzeciona, monitorowane i kontrolowane przez
oprogramowanie

- Szybkoztacza na gtowicy wrzeciona do podtgczenia do szafy sterowniczej

Szafa sterownicza, kompletna i zawierajgca

- Zintegrowane wentylatory do chtodzenia

- Serwonapedy, zasilacze, transformatory, zintegrowany sterownik bezpieczenstwa PLC,
port IP/Ethernet i USB

- Wytgcznik gtéwny w Scianie bocznej

- Standard CE, stopien ochrony IP50
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Opcjonalne - nieuwzglednione w tej propozycji
- Szafa sterownicza zgodna z normag UL
- Wytgcznik gtéwny przez drzwi

tacznos¢

Komunikacja: TCP/IP przez Ethernet - Obstuga plikéw: potgczenie USB 2.0

- Zestaw kabli miedzy jednostka zasilajaca a szafg sterownicza 2,4 m (patrz opcja ponizej)
- Istniejgce potgczenia w szafie sterownicze;j:

- X111: Gniazdo $wiatta roboczego, rezerwa

- X121: Gniazdo do smarowania wrzeciona i gtowicy nitujgcej

- X131: Gniazdo do drzwi, bariera bezpieczehstwa, stét przesuwny

- X141: Gniazdo zewnetrznego zabezpieczenia/resetu Alternatywa a; > Stan dostawy / b;
> Konfigurowalne przez klienta

- X151: Gniazdo zewnetrznego wytacznika awaryjnego

- X161: Gniazdo dla interfejsu PLC, start, wybér programu, HPPI OK/Gotowy, wynik
OK/NOK

- X171: Gniazdo skrzynki sterowania recznego

Opcjonalne - nieuwzglednione w tej propozycji

- Monitor HMI 10.4 i skrzynka sterowania recznego

- X141; zewnetrzne zabezpieczenie/reset, wtyczka z kablem 5,0 m

- X161, interfejs PLC, wtyczka z kablem 5,0 m

- X171, Skrzynka sterowania recznego, wtyczka z kablem 3,0 m lub 4,0 m
- Zestaw kabli miedzy jednostka zasilajgca a szafg sterowniczg 5,0 m

Oprogramowanie HPPi

- Oparte na systemie Windows 10 (64-bitowym) ze zintegrowanym programem
TeamViewer do zdalnego dostepu

- Zarzgdzanie danymi programowymi i procesowymi z wizualizacjg krzywej procesu

- Ocena danych procesowych z informacjg zwrotnag o stanie OK/NOK

- Wykrywanie obrabianego elementu, mozliwos¢ wyboru réznych typdéw rozpoznawania
rozpoczecia procesu (NA)

- Ochrona hastem dla réznych pozioméw dostepu

- Parametr procesu: Czas formowania, $ciezka formowania, sita formowania, Sciezka
wrzeciona, predkos¢ liniowa i obrotowa

- Wyswietlanie informacji o stanie maszyny w celu diagnostyki i
wyswietlania/potwierdzania alarmoéw

- Software moze by¢ réwniez uzywany w trybie offline do diagnostyki

- Dostepne wstepnie zdefiniowane programy gtéwne, ktére mozna kopiowac i
dostosowywad

- Obstuga reczna z oddzielnym ekranem wprowadzania danych

- Rejestrowanie wszystkich danych procesowych na wewnetrznym sterowniku PLC, w
pamieci USB lub w sieci firmowej

- Graficzne wyswietlanie krzywych i danych procesowych, z mozliwoscig indywidualnego
dostosowania

- Pobieranie programéw, danych i krzywych do przechowywania lub diagnostyki

- Interfejs Ethernet IP w standardzie, dostepny protokét UDP dla danych procesowych
- Oprogramowanie dziata tylko z produktami BalTec ELECTRIC. Nie jest wymagane
doswiadczenie w programowaniu serwonapedoéw

- Komunikacja OPC/UA, na zadanie i z jasng definicjag wymagan

Modut procesowy do formowania orbitalnego
- Wykonanie dla EOO3 lub EO15
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- Rozmiar 2 - $rednica 80 mm (rozmiar identyczny z 081/151/181/231)
- Wraz z gtowica orbitalna

- Dtugos¢ narzedzia formujacego: Ls 54 mm

- Srednica trzpienia narzedzia formujgcego: 10 mm

- Wysokos¢ swobodna: 28 mm

- Kat: 5° (inna gtowica orbitalna dostepna na zaméwienie bez doptaty)

Opcjonalnie - nie zawarte w tej propozycji
- Modut procesowy do formowania promieniowego, stycznego lub rolkowego
- Narzedzie do wymiany modutéw procesowych

Szkolenia produktowe i uzytkownikéw

- Szkolenie jest obowigzkowe w przypadku pierwszej instalacji. Moze to nastgpi¢ w firmie
BalTec lub na miejscu u klienta.

- 1 dzienh szkolenia prowadzonego przez technikéw BalTec jest wliczony w cene maszyny
dla konstruktoréw maszyn. Jesli szkolenie odbywa sie na miejscu u klienta, inzynier
mechanik pokryje czas podrézy, koszty podrézy oraz zakwaterowanie i wyzywienie.
Oferowany koszt zalezy od lokalizacji klienta.

- Koszty dodatkowych dni szkoleniowych ponosi producent maszyny.

- Dla klientéw koncowych wliczony jest 1 dzien szkolenia prowadzonego przez technikéw
BalTec. Jezeli szkolenie odbywa sie w siedzibie klienta kohcowego, klient kohcowy bedzie
odpowiedzialny za czas podrézy, koszty podrézy oraz zakwaterowanie i wyzywienie.
Oferowany koszt zalezy od lokalizacji klienta.

- Jezeli nie jest zaangazowany zaden inzynier mechanik, w cene wliczone sa dwa dni
szkolenia dla klienta kohcowego.

- W przypadku nie przeprowadzenia szkolenia telewsparcie (wsparcie przez telefon,
TeamViewer, TEAMS itp.) nie jest dostepne.

Z zastrzezeniem zmian.
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Dtugosé narzedzia formujacego

Promien Dtugosc Swo- $rednica Kat ugiecia a
mm Rp narzedzia bodna nitu @ mm
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Ztozone wymagania projektowe dla nowych zastosowan i konstrukcji stanowig wyzwanie dla naszych
inzynieréw kazdego dnia. W technice mocowan, specyficzna forma moze stanowic réznice miedzy
sukcesem a porazka. Chetnie doradzimy Panstwu w doborze odpowiedniego narzedzia.
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ptaski stozkowy korona oczkowy wklesty-ptaski kloszowy pierscieniowy wysoka wewnetrzne  zewnetrzne
korona

Branze i zastosowania

BalTec AG BalTec Corporation BalTec Italia Srl
Switzerland / Germany  USA / Canada / Mexico Italia
BalTec (UK) Ltd. BalTec do Brasil

United Kingdom Brazil

BalTec France BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
France China




